Linea Su-matic per torni automatici multimandrino Index MS 18 — MS 52
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Panoramica dei prodotti standard/speciali

Nella progettazione delle teste as-
siali e radiali per plurimandrino
INDEX uno dei nostri obbiettivi era
quello di ridurre notevolmente i
tempi di piazzamento per il mon-
taggio e lo smontaggio dei diversi
portautensili motorizzati. Grazie
alla costruzione monoblock e al
sistema raffinato di regolazione si ¢
raggiunto questo obiettivo in stretta
collaborazione con la sezione mul-
timandrino della Index. Oltre ai
tempi ridotti di piazzamento sfrut-
tate le altre qualita nell'impiego
delle macchine SU-matic quali la
grande affidabilita e la modularita
del prodotto.
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Testine SU-matic in pratica



