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Uberblick des Standardsortiments; Sonderldsungen sind ebenfalls verfiighar

Bei der Entwicklung der Axial-
und Radialhalter fir die INDEX
Mehrspindler war eines unserer
Ziele, die Einrichtzeit fiir den Auf-
und Abbau der verschieden
angetriebenen Halter entscheidend
zu verringern. Dank der Mono-
blockbauweise und dem raffinier-
ten Einstellsystem ist diese Auf-
gabe in enger Zusammenarbeit mit
dem INDEX Mehrspindelbereich
voll gelungen. Nebst den kurzen
Einrichtzeiten sind nattirlich grosse
Zuverldssigkeit und modulare
Bauweise weitere Merkmale, die
Sie beim Einsatz der SU-matic
Apparate hinzugewinnen.

SU-matic Apparate in der Praxis



